© REPUBLIQUE FRANQAISE © N° de publication : 



INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



(a nutiliser que pour les 
commandes de reproduction) 

(fj) N° d'enregistrement national 



(fj) Int CI 7 : E 04 F 15/04, E 04 F 13/10 



2 846 023 
02 13015 



@ 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



(22) Date de depot : 1 8. 1 0.02. 
@>Priorite: 



(43) Date de mise a la disposition du public de la 
demande : 23.04.04 Bulletin 04/17. 

(5£j) Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche preliminaire : Se reporter £ la fin du 
present fascicule 

@) References d d'autres documents nationaux 
apparent^ : 



@ Demandeur(s) : ALSAPAN Soci6t6 anonyme — FR. 



@ Inventeur(s) : JOEDICKE THOMAS et STRUB PAUL 



@)ntulaire(s): 



(§) Mandataire(s) : MEYER ET PARTENAIRES. 



CO 
CM 

o 

CD 

CO 
CM 
DC 



PANNEAUX DE REVETEMENT DE PAROI A DEPRESSIONS CENTRALES OU PERIPHERIQUES OBTENUES 
PAR COMPRESSION. 



Panneau (1, V) de revetement d'une paroi plane, pre- 
sentant une ame k base de bois revetue, au molns sur sa 
face visible (5) aprfcs montage, d'une couche mince de type 
feuille presentant un decor recouverte d'un film protecteur, 
et dont les chants sont equipes de moyens de fixation k 
d'autres panneaux en vue de couvrir la paroi, au moins la 
face visible (5) comportant des depressions (7, 7') reduisant 
le volume du panneau (1, V) sans enlevement de matfere, 
lesdites depressions (7, 7') presentant au moins une surfa- 
ce plane ou concave oblique contigue a ladite face visible 
(5), et pouvant etre localisees & tout endroit de cette demfe- 
re, y compris sur sa Peripherie. 
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Panneaux de revetement de paroi a depressions centrales 
ou peripheriques obtenues par compression 



La presente invention se rapporte au domaine des panneaux de 
5 revetement d'une paroi plane, de type sol ou paroi murale, presentant une 
ame solide revetue, au moins sur sa face visible apres montage, d'un 
decor. Ce type de panneaux, par exemple melamines, est notamment 
utilise pour la realisation de revetements de sol, lorsqu'il est revetu d'une 
feuille decoree reproduisant I'aspect des planches ou lattes utilisees dans 

1 0 ces applications. 

Ces panneaux presentent des chants equipes de moyens de fixation les 
uns aux autres, typiquement de type rainures/languettes, permettant une 
connexion soit a I'aide de colle, soit directement par encastrement 
mecanique des rainures dans les languettes, sans utilisation de colle mais 

15 en exploitant la flexibility de la rainure et/ou de la languette. Pour ameliorer 
encore la qualite du decor, on peut etre amene a lui donner un certain 
relief, par exemple pour reproduire I'etat de surface resultant de ('utilisation 
de lattes de parquet chanfreinees. Dans ce cas, chaque latte est separee 
de ses voisines par une rainure a section en V ou autre, le rainurage 

20 produisant a I'echelle de la piece un motif repetitif qui confere a I'ensemble 
une qualite esthetique differente. 

L'objectif que se propose de remplir ('invention est d'offrir une telle 
option aux clients des panneaux precites, non exclusivement pour la 
reproduction de tels decors de plancher ou de parquet sur des sols, mais 

25 encore par exemple pour des decors de lambris sur des parois murales, ou 
dans d'autres contextes decoratifs. 

Pour certaines d'entre elles, ces rainures pourront se trouver au niveau 
de la separation entre des panneaux contigus, et prendront par consequent 
la forme de chanfreins realises sur chaque panneau individuel. C'est par 

30 exemple ce qui est decrit dans la demande PCT referencee WO 01/96688, 
qui propose une solution dans laquelle le chanfreinage est realise par 
usinage, c'est-a-dire par enlevement de matiere. 

Cette solution presente cependant de multiples inconvenients, car elle 
est mise en oeuvre apres la phase de fabrication du panneau, c'est-a-dire 

35 apres les stapes consistant a coller sur Tame les couches notamment de 
decor et de protection. Elle aboutit des lors a la suppression de ces 
couches, qu'il faut par consequent recreer sur le chanfrein lorsqu'il a ete 
realise. En d'autres termes, pour un meme panneau, ces couches 
superieures qui assurent la protection notamment contre les infiltrations 
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cTeau ainsi que contre differents types degressions mecaniques amenant 
des usures prematurees, sont scindees en plusieurs surfaces distinctes. 

La pose localisee de nouvelles surfaces sur les portions usinees, 
orientees differemment de la face principale du panneau, entrame 
5 inevitablement la creation d'interstices a la jointure entre les surfaces 
equipant cette derniere et celles qui recouvrent les parties chanfreinees. En 
termes de resistance a I'abrasion, aux poin^onnements et a I'humidite, les 
zones de jointure entre ces differentes surfaces constituent evidemment 
des points faibles, notamment parce qu'elles sont inevitablement 

10 permeables aux infiltrations d'eau. 

La pose de nouvelles surfaces de decoration/protection est souvent 
realisee par transfert a chaud d'une bande constitute d'un support en 
polyester, d'une couche adhesive et d'une couche de protection laquee qui 
assure aussi la decoration. Lors du transfert, cette couche est deposee sur 

15 le panneau, et solidarisee par Padhesif. Sur surfaces obliques comme dans 
le cas des chanfreins, ce revetement s'av^re par experience relativement 
fragile. 

La pose par transfert n'est en outre a priori pas possible a mettre en 
ceuvre dans le cas de rainures pratiquees a I'interieur de !a surface des 

20 panneaux, avec les technologies habituellement utilisees sur des lignes de 
fabrication automatisees. C'est sans doute la raison pour laquelle, bien que 
non explicitement exclu dans le document WO 01/96688, ce type 
d'operation n'y est pas decrit. 

II est d'ailleurs h noter que la pose en peripherie apres chanfreinage ne 

25 peut pas etre effectuee a la Vitesse normale de travail tfune ligne de 
production de tels panneaux : au lieu d'une capacite de production de 
Tordre de 100 m par minute, la pose par transfert a chaud ne permet qu'une 
Vitesse d'extcution de Pordre de 40 m par minute. La perte de productivity, 
superieure k 50%, est done considerable. D'une maniere generale, 

30 Tapplication de cette technologie & des chaines de fabrication a grande 
vitesse presente un certain risque en matiere d'operabilite. 

Enfin, la pose de la couche decorative et de protection ayant lieu avant 
le chanfreinage, I'usinage des chanfreins conduit a ('enlevement de 
bandes peripheriques de ladite couche, qui sont remplacees lors du 

35 transfert a chaud : sur un plan strictement economique, ce procede conduit 
a gacher une surface non negligeable de ladite couche, et a en utiliser une 
quantite sensiblement superieure a celle qui est en definitive necessaire 
pour couvrir le produit. 



Le but de !a presente invention est de creer un produit, c'est-a-dire un 
panneau, qui soit aussi proche possible des panneaux qui ne presentent 
pas de reliefs, en termes de qualite et de caracteristiques techniques, et qui 
puisse notamment etre fabrique en modifiant le moins possible les chames 
5 de production utilisees pour les panneaux traditionnels lisses. Les 
modifications doivent ainsi pouvoir etre mises en oeuvre de la fa?on la 
moins onereuse possible, et conserver au panneau des proprietes voisines 
de celles qu'il presente en leur absence. 

Ainsi, les panneaux crees selon la presente invention doivent presenter, 
1 0 selon un autre objectif, une resistance a I'abrasion, aux poin?onnements et 
a I'humidite qui est du meme ordre que les panneaux depourvus de reliefs. 

Dans ce but, les panneaux presentent une continuity de surface de 
protection. 

Suivant encore un autre objectif, les panneaux de invention sont 

15 produits sur une chaine de fabrication analogue a celle qui produit les 
panneaux lisses, et sensiblement a la meme Vitesse que ceux-ci, pour 
eviter toute chute de productivity. 

Enfin, lesdits panneaux et leur procede de fabrication ne conduisent a 
aucun gaspillage de matiere economiquement penalisant. 

20 Pour remplir ces objectifs, et d'autres qui apparaitront k la lecture du 
texte, le panneau de revetement selon invention, constitue classiquement 
d'une ame a base de bois revetue, au moins sur sa face visible apres 
montage, d'une couche mince de type feuille presentant un decor recouvert 
d'un film protecteur, et dont les chants sont equipes de moyens de fixation a 

25 d'autres panneaux en vue de couvrir la paroi, se caracterise a titre essentiel 
en ce qu'au moins la face visible comporte des depressions reduisant le 
volume du panneau sans enlevement de matiere, lesdites depressions 
presentant au moins une surface plane ou concave oblique contigue a 
ladite face visible, et pouvant etre localisees a tout endroit de cette 

30 derniere, y compris sa peripherie. 

L'absence d'enlevement de matiere permet dans toutes les hypotheses 
de fabrication, c'est-a-dire quel que soit le moment ou les depressions sont 
pratiquees dans le panneau, de ne proceder k aucune rupture, incision ou 
autre dans les couches protectrices du panneau, quel que soit I'endroit ou 

35 elles sont appliquees. L'avantage est considerable, car les panneaux sont 
alors autant armes que leurs devanciers depourvus de reliefs pour resister 
au processus traditionnel d'abrasion et de poin?onnements d'une part, et a 
toute infiltration potentielle de liquide d'autre part. 
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Or, dans la plupart des cas, ils sont utilises comme substituts d'autres 
materiaux, dans des configurations ou applications dans lesquelles ils sont 
soumis a des contraintes repetees, engendrant une certaine usure, et ils 
doivent pouvoir faire face a des conditions d'humidification parfois 
5 extremes, lorsqu'ils sont au contact direct de liquides. C'est par exemple le 
cas lorsqu'ils sont utilises en palliatifs de planchers ou parquets, et soumis 
en permanence au contact de semelles parfois humides et exer?ant sur eux 
des contraintes tres variees, sans compter les deplacements d'objets de 
poids variable a des frequences parfois elevees. 
10 Dans ces conditions, I'affaiblissement des couches superieures de 
decor/protection, totalement inevitable lorsqu'elles sont constitutes de 
plusieurs surfaces distinctes accolees, peut serieusement entamer la duree 
de vie des panneaux. 

Selon Tinvention, les depressions peuvent comporter deux surfaces 
15 planes obliques convergeant I'une vers Pautre et definissant une rainure a 
section triangulaire. II s'agit bien entendu de depressions qui sont alors 
pratiquees a Finterieur de la face par exemple visible du panneau. 

Dans ce cas, la profondeur minimale de la rainure peut atteindre 1 mm. 
Comme on le verra dans la suite, ceci peut necessiter un renforcement des 
20 couches superieures de decor/protection, car les contraintes nees des 
depressions pratiquees dans la surface du panneau peuvent egalement 
affaiblir lesdites surfaces, au moins localement. 

Selon Tinvention, de plus, au moins Tun des bords du panneau peut 
comporter une surface plane ou concave oblique reliant au moins la 
25 surface visible et Tun de ses chants contigus. 

II s'agit la bien entendu de la realisation d'un relief de type chanfrein 
dispose a la peripherie de chaque panneau. Celui-ci obtit evidemment aux 
memes contraintes que les depressions pratiquees a I'interieur des 
surfaces, et presente les memes avantages. 
30 Dans l'hypoth6se ou il serait necessaire de renforcer les couches de 
decors/protections, selon une possibility, il est prevu qu'entre Tame du 
panneau et la couche portant le decor, au moins une couche de type feuille 
supplemental soit appliquee a ladite ame. 

L'invention concerne Sgalement un procede de realisation d'un relief de 
35 type chanfrein sur au moins Tun des bords d'un panneau de revetement tel 
qu'il a ete defini jusqu'ici, caracterise a titre principal en ce que : 
- dans une plaque plane a partir de laquelle il est prevu de decouper 
les panneaux, dont les chants sont ensuite usines pour y realiser des 
moyens de fixation mutuels, un emboutissage est realise, par une 



presse, au niveau des lignes rectilignes de separation 
panneaux/volumes usinables, la matrice d'emboutissage comportant 
une surface oblique plane ou concave s'appliquant sur chaque 
panneau au voisinage de chaque ligne de separation et au moins 
5 jusqu'a celle-ci ; 

- un decoupage des panneaux selon des lignes disposees au 
voisinage du milieu du volume usinable est alors realise, 
parallelement aux dites lignes de separation ; et 

- un usinage peripherique des moyens de fixation, qui presentent alors 
10 des chanfreins biseautes, est enfin mis en oeuvre. 

Les depressions etant realisees par pressage, c'est-a-dire par 
compression de matiere, leur realisation sur les bords d'un panneau pose 
un probleme particulier. La compression necessite en effet que soient 
remplies certaines conditions, notamment en termes de positionnement, de 

15 resistance et demobilisation des pieces a emboutir. L'objectif de 
('invention etant de modifier le moins possible les chaines de fabrication, de 
maniere a pouvoir presenter deux types de produits (rainures, chanfreines 
ou non) sur des chaines de fabrication quasi identiques, et a des couts 
similaires, il a fallu trouver un mode de realisation particulier de ces 

20 chanfreins, qui fait I'objet du procede ci-dessus. 

De preference, ledit procede est mis en oeuvre simultan§ment ou aprds 
application des differentes couches sur le panneau. II se produit alors une 
extension desdites couches, qui justifie dans certains cas la pose de 
couches supplementaires de renforcement. 

25 L'invention va h present etre decrite plus en detail, en reference a 
I'unique figure 1 annexee, qui represente schematiquement la phase de 
pressage aboutissant a la creation des depressions, c'est-a-dire des 
chanfreins et des rainures en V interieures. 

En reference a I'unique figure, deux panneaux traditionnels (1, V) 

30 comportant une face superieure d6cor6e (5), c'est-a-dire revetue d'une 
feuille pr£sentant un decor surmontee d'un film protecteur, sont integres a 
une meme plaque (P) a partir de laquelle ils sont decoupes, une zone 
intermediaire (2) etant menagee entre eux pour realiser, au niveau des 
chants, I'usinage des moyens de fixation. 

35 En debut de procede, la plaque (P) est monobloc, et presente une 
surface superieure plane integrant les faces superieures des panneaux 
contigus (1, V), comme cela est represente dans la figure 1. 

La realisation des depressions est effectuee au moyen d'une presse, 
qui presente une tole inferieure (4) et une tole superieure (3) dont la 



matrice presente des reliefs (6) permettant de former par emboutissage des 
empreintes dans les panneaux (1, 1'), par consequent sans enlevement de 
matiere. 

Plus precisement, ces empreintes permettent en I'occurrence la 
5 formation de rainures a section en V (7, 7'), situees respectivement vers 
Pinterieur du panneau et a son bord peripherique. Grace a I'existence de la 
zone intermediaire (2) d'usinage, le traitement pour I'obtention de ces 
reliefs en creux est strictement identique dans les deux cas. Toutefois, le 
position nement de la rainure (7), pour moitie pratiquee sur le panneau (1) 

1 0 et pour moitie embossee dans la zone d'usinage (2), confere a ce relief un 
role particulier, qui apparaTt lorsque la zone intermediaire (2) est usinee : il 
s'agit d'un chanfrein peripherique, obtenu grace au procede de I'invention 
aussi simplement que la rainure (7) plus centrale. 

La realisation d'un chanfrein (7), qui est done effectuee exactement de 

1 5 la meme maniere que la realisation d'une rainure interne (7) a section en V, 
se poursuit par une separation des panneaux (1, 1'), par exemple par 
sciage, au niveau du plan reference (8). Ensuite, en une derniere etape, les 
deux troncons a present distincts de la zone d'usinage (2) sont 
respectivement usines du panneau (1) et du panneau (1'), qui sont des lors 

20 dotes a la fois de moyens de fixation mutuelle et de chanfreins 
peripheriques obtenus par pressage. 

Le decor revetant la surface superieure (5), ainsi que sa couche de 
protection, ne sont pas du tout affectes par ce procede de fabrication. En 
d'autres termes, la continuity de la surface de protection reste assuree, ce 

25 qui constitue un avantage considerable en termes de perm^abilite a des 
liquides et de resistance a Pabrasion et au poinconnement. 

Le schema de la figure 1 ne constitue bien entendu qu'un exemple 
possible de mise en ceuvre de I'invention, qui n'est nullement exhaustif de 
celle-ci. Au contraire, il est evidemment possible d'utiliser des presses 

30 presentant bien d'autres formes pour la matrice (6), et/ou d'employer le 
procede de I'invention avec d'autres type de profiles de connexion. Ainsi, 
tout changement de forme ou de configuration de ce type, qui est a la 
portee de Phomme de Part, est bien entendu integre a I'invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Panneau (1,1') de revetement d'une paroi plane, presentant une ame a 
base de bois revetue, au moins sur sa face visible (5) apres montage, 

5 d'une couche mince de type feuille presentant un decor recouverte d'un 

film protecteur, et dont les chants sont equipes de moyens de fixation a 
d'autres panneaux en vue de couvrir la paroi, caracterise en ce qu'au 
moins la face visible (5) comporte des depressions (7, 7') reduisant le 
volume du panneau (1, 1') sans enlevement de matiere, lesdites 
1 0 depressions (7, 7') presentant au moins une surface plane ou concave 

oblique contigue a ladite face visible (5), et pouvant etre localisees a 
tout endroit de cette derniere, y compris sur sa peripherie. 

2. Panneau (1, 1') de revetement selon la revendication precedente, 
caracterise en ce que les depressions (7, 7') comportent deux surfaces 

1 5 planes obliques convergeant Tune vers I'autre et definissant une rainure 

a section triangulaire. 

3. Panneau (1, 1') de revetement selon la revendication precedente, 
caracterise en ce que la profondeur minimale de la rainure (7, 7') atteint 
1 mm. 

20 4. Panneau (1,1') de revetement selon la revendication 1, caracterise en 
ce qu'au moins un des bords du panneau (1, 1') comporte une surface 
plane ou concave oblique reliant au moins la surface visible et le chant 
qui lui est contigu. 

5. Panneau (1, 1') de revetement selon I'une quelconque des 
25 revendications precedentes, caracterise en ce que, entre I'ame du 

panneau et la couche portant le decor, au moins une couche de type 
feuille supplemental est appliquee a ladite ame. 

6. Procede de realisation d'un relief de type chanfrein sur au moins I'un 
des bords d'un panneau (1,1') de revetement selon les caracteristiques 

30 de la revendication 4, caracterise en ce que : 

- dans une plaque plane (P) a partir de laquelle sont destines a etre 
coupes les panneaux (1, 1'), dont les chants sont ensuite usines pour y 
realiser des moyens de fixation mutuels, un emboutissage est realise, 
par une presse (3, 4), au niveau des lignes rectilignes de separation 

35 panneaux (1, 1') / volumes usinables (2), la matrice d'emboutissage 

comportant une surface (6) oblique plane ou concave s'appliquant sur 
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chaque panneau (1, V) au voisinage de chaque ligne de separation et 
au moins jusqu'a celle-ci ; 

un decoupage des panneaux (1, 1') selon des lignes (8) disposees 
au voisinage du milieu du volume (2) usinable, parallelement aux dites 
lignes de separation est alors realise ; et 

un usinage peripherique des moyens de fixation, qui presentent 
alors des chanfreins biseautes, est enfin mis en oeuvre. 
Procede de realisation d'au moins un relief de type chanfrein selon la 
revendication precedente, caracterise en ce qu'il est mis en oeuvre 
simultanement ou apres application des differentes couches de 
protection/decoration sur le panneau (1, V). 
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